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Kabine zur Pulverbeschichtung von Werkstucken 



Die Erfindung betrifift eine Kabine zur Pulverbeschichtung von Werksta£ei^m3^em O 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . 



Derartige Kabinen sind seit langem bekannt und im Einsatz. Bei solchen Kabinen ist der Ka- 
bineninneniaum durch Seitenwande, beidendige Stimwande, einen Kabinenboden und ein 
Kabinendach begrenzt, wrelches durch einen LSngsspalt geteilt ist. Durch diesen LSngsspalt 
werden gewdhnlich die WerkstUcke mittels einer Transportvomchtung bewegt. Um dies zu 
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ermoglichen, hat die Kabine mindestens in ihrer stromaufwarts gelegenen Stimwand eine 
DxirchstrittsoflSiung fur die Werkstttcke. Haufig ist seitlich neben der Kabine ein Handbe- 
schichtungsplatz nahe der stromaufwarts gelegenen Stimwand vorgesehen. Zu diesem Hand- 
beschichtungsplatz gehort eine Offiiung in der Seitenwand der Kabine. Durch die Offiixing 
hindurch kann ein Handbeschichter mittels einer Handpistole schwierige oder vorzugrundie- 
rende Bereiche eines Werkstucks innerhaib der Kabine und in Transportrichtung der Werk- 
stttcke stromaufwarts der automatischen Beschichtung vorbeschichten. Falls erwunscht oder 
erforderlich, ist ein weiterer Handbeschichtungsplatz ebenfalls seitlich der Kabine in Trans- 
portrichtung der Werkstttcke stromabwarts der automatischen Beschichtung der Werkstttcke 
grgesehen. Von diesem weiteren Handbeschichtungsplatz aus kaim eine Person unzurei- 
nd beschichtete und/oder schwierige Stellen des Werkstttckes wiederum in der Kabine von 
Hand nach Bedarf nachbeschichten. 



Dadurch, daB die Handbeschichtung durch Offiiungen in der Kabine hindurch in deren Innen- 
raimi vorgenommen werden muB, ist der Freiraum beun Handhaben der Handpistolen einge- 
schrankt. 

Durch die relativ grofien Offiiimgen an den Handbeschichtungsplatzen kSnnen im Beschich- 
tungsbetrieb Pulverpartikel nach auBen entweichen, was umweltschadlich ist und zu Pulver- 
vjlst fuhrt. Dieser nachteilige Effekt konnte durch eine Erhehung des Unterdmcks in der 
|ne kompensiert werden, was zu einer entsprechend erhOhten Absaugleistung ftihren und 
^tromxmgsverhaltnisse innerhaib der Kabine so verandem wflrde, daB die Beschichtungs- 
qualitat verschlechtert wird. 

Femer sind die Beleuchtungsverhaltnisse in der Kabine vinzureichend fur ein exaktes Arbeiten 
von Hand. Auf der H6he der Handbeschichtungsplatze sind daher in der bekannten Kabine 
Lampen zum Ausleuchten der Werkstttcke an den jeweiligen Handbeschichtungsorten vorge- 
sehen, und zwar in der Seitenwand neben den Ofi&iungen fOr die Handbeschichtungsplatze, so 
daB die Werkstttcke frontal beleuchtet werden. Diese Lampen werden im Betrieb sehr schnell 
durch abgelagertes OberschuBpulver verschmutzt. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Kabine der eingangs genannten Art so auszu- 
bilden. daB das Entweichen von Pulverpartikeln in die Umgebung der Kabine vennindert und 
trotzdem eine ungehinderte Handbeschichtung hoher Qualitat wirtschaftiich. d.h. insbesonde- 
K ohne erhShte Absaugleistung, erzielbar ist 

Diese Aufgabe ist durch Patentanspruch 1 gel6st. 

Bei einer Kabine gemSB der Erfindung sind Offeungen fiir die Handbeschichtung in der Sei- 
tenwand der Kabine vollig vermieden. Damit ist auch ein Pulveraustritt mit den beschriebenen 
nachteiligen Folgen iiber solche Of&iungen unterbunden. 

An einem erfindungsgemafi in Transportrichtung vor und/oder hinter der Kabine angeordne- 
ten Handbeschichtungsplatz werden die WerkstUcke anders als beim Stand der Technik au- 
Beihalb der Kabine vor- und/oder nachbeschichtet. Hierdurch steht dem Handbeschichter na- 
turgemSB ein praktisch unbegrenzter Freiraum fiir ein sorgfaltiges Handbeschichten zur Ver- 
fUgung, der auch nicht bei sehr groBen seitlichen Offiiungen fiir die Handbeschichtung gemSB 
dem S^d der Technik erreichbar vvSre, und dies ohne jeden Zusatzaufwand bei gleichzeitig 
erhShter HandbeschichtungsqualitSt. 

ZU Ausleuchten der zu beschichtenden Stellen kann TagesUcht oder eine ohnehin vorhande- 
^lae Werkstattbeleuchtung ausreichen. Zusatzlich kSnnen auch Lampen zur Ausleuchtung der 
Beschichtungsorte auBen an der Kabine vorgesehen werden. Die unvermeidbare Beleuchtung 
innerhalb der Kabine kann so als Deckenbeleuchtung ausgefiihrt werden, d.h. an einer ver- 
schmutzungsunanfailigen Stelle angebracht werden. 

Durch die bevorzugte Anordnung des betreffenden Handbeschichtungsplatzes nahe der im 
Beschichtungsbetrieb stets offen gehaltenen Durchtritts6£&iung ist dafiir Sorge getragen, daB 
praktisch kein beim Handbeschichten versprOhtes Pulver in die Umgebung verloren geht; 
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denn der Unterdruck in der Kabine sorgt fur ein Einsaugen von uberschtissigem, nicht zum 
Werkstuck gelangenden Pulver durch die Durchtrittsdfi&iung in die Kabine hinein. 

Ein zweiter Handbeschichtungsplatz stromabwarts von einer zweiten Durchtrittsoffiiimg fur 
die Werkstticke in einer zweiten Stimwand am stromabwartigen Ende der Kabine ist dann von 
Vorteii, wenn Bedarf fur ein Nachbeschichten oder eine KontroUe nach der automatischen 
Beschichtung in der Kabine besteht. Dieser Handbeschichtungsplatz kann auch als einziger 
Handbeschichtungsplatz vorgesehen sein. 

Weitere vorteilhafle Ausgestaltungen der Erfindung sind in den weiteren Unteranspriichen 
^toter Schutz gestellt. 

Die Erfindung ist im folgenden anhand schematischer Zeichnungen an Ausfiihrungsbeispielen 
mit weiteren Einzelheiten naher erlautert, Es zeigen: 



Fig. 1 erne Draufsicht auf eine Kabine gemaB der Erfindung; 
Fig, 1 eine Stimansicht der Kabine nach Fig. 1 in Richtung des Pfeiles II in Fig. 1 ; 
Fig. 3 eine Seitenansicht der Kabine nach den Fig. 1 und 2 in Richtung des Pfeiles III in 
Fig. 1; 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht des stromaufWartigen Endes der Kabine mit einem ge- 

\ mSB der Erfindung ausgebildeten und angeordneten Handbeschichtungsplatz und 
^idg. 5a) bis 5d) vier Beispiele ftir die Gestaltung der Rttckwand eines Handbeschichtungsplat- 

zes gemaB der Erfindung in Teilschnitten quer zur Transportrichtung der Werkstucke 

in die Kabine. 

Die in den Figuren gezeigte Kabine dient zur Beschichtung von strichpunktiert angedeuteten 
WerkstQcken W, welche iSngs einer ebenfalls strichpunktiert gezeichneten Transportbahn T in 
Richtung des entsprechenden Pfeiles durch die Kabine kontinxiierlich oder schrittweise gefor- 
dert werden. Die Kabine hat zwei SeitenwSnde 2, welche mit vertikalen Langl6chem 4 zum 
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Kontur der Teiluberdachung 38 entsprechend profiliert. Da die Profiliening der Schiebetur 18 
an diejenige von Rflckwand 36 und Teilfibeidachung 38 angepaUt ist, laBt sich durch Einsatz 
einer Dichtung 39 (in Fig. 5a) bis 5d) angedeutet) eine optimale Reinigungswirkung bei ge- 
schlossener Schiebetiir 18 erreichen. 

Wie aus den Figuren 2, 3 und 4 ersichtlich ist, schlieBt eine unterhalb des Standbodens 34 
durchgefuhrte Absaugleitung 50 an eine Of&ung 52 in der vorderen Stimwand 14 der Kabine 
an. Die Absaugleitung 50 ist mit einer nicht gezeigten Filter- oder Rflckgewinnungseinheit flir 
uberschussiges Pulver verbunden. 



^''^Ijftunittelbar anschlieBend an die Stimwand 20 ist ein zweiter Handbeschichtungsplatz 40 
stromabwarts von der Kabine mit einem Standboden 44 auf FiiBen 42 angeordnet, der von der 
entgegengesetzten Seite her zuganglich ist wie der Handbeschichtungsplatz 30 und ebenso 
wie dieser mit einer Rflckwand 46 mit abgeknickter Teiluberdachung 48 versehen ist. Anstatt 
flber die Of&ung 52 in der vorderen Stimwand kSnnte die Absai^leitung 50 auch flber eine 
dfihung unterhalb des Standbodens 44 in der hinteren Stimwand 22 an den Kabineninnen- 
raum anschliefien. Bei dem in Fig. 1 gezeigten Beispiel hat der Handbeschichtungsplatz 30 
eine gr66ere Abmessung L in Transportrichtung T gesehen als die entsprechende Abmessung 
1 des Handbeschichtungsplatzes 40, well nahe der Absaug5f&ung 52 der Sog durch die 
Durchtrittsof&iung 16 in die Kabine hinein stSiker ist als der Sog durch die DurchtrittsSffiiting 
19. Der Beschichter kann an diesem Ende der Kabine also in grSBerem Abstand von der 
DurchtrittsSfi&mng arbeiten als am anderen Ende der Kabine und hat entsprechend groBeren 
' Freiraum. 

\ 

Bevorzugt bestehen mindestens die KabinenwSnde 2, 14, 20, das Kabinendach 8 und die 
Rflckwande 36, 38 bzw. 46, 48 aus einem elektrisch nicht leitenden Material. 



It 



Im Betrieb der Kabine weiden Werkstflcke W in den Fig. 1 und 3 gesehen von links nach 
rechts durch die Kabine kontinuierlich oder schrittweise geffirdert. Gleichzeitig mit dem au- 
tomatischen Beschichten mittels der Automatik-SprOhpistolen 6 im Kabineninnenraum vorbe- 
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schichtet ein axif dem Standboden 34 stehender oder sitzender Handbeschichter ein noch au- 
Berhalb der Kabine befindliches Werkstuck W an kritischen Stellen. In gleicher Weise kann 
ein weiterer Handbeschichter axis der Kabine austretende, fehlerhaft oder unvoUstandig be- 
schichtete Werkstucke W an dem Handbeschichtungsplatz 40 nachbeschichten. Die Handbe- 
schichter k6nnen dabei ihre Handbeschichtungs-Spruhpistole mit praktisch unbegrenziem 
Freiraum auBerhalb des kabineninnenraumes handhaben, wobei die Werkstucke an den zu 
beschichtenden Stellen durch am Kabinendach auBen angebrachte Lampen beleuchtbar sein 
konnen. 

Durch den Sog in die DurchtrittsOffiiung 16 bzw. 19 in den jeweiligen StimwSnden 14, 20 in 
^^ie Kabine hinein wird uberschussiges, beun Handbeschichten nicht auf die jeweiligen Werk- 
stucke W gelangendes Pulver in diese Durchtrittsoffnungen hinein gesaugt. 

Die in der Beschreibung, den Anspriichen und den Zeichnungen offenbarten Merkmale der 
Erfindung konnen einzehi als auch in beliebiger Kombination fur die Verwirklichung der Er- 
findung wesentlich sein. 
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Kabine zur Pulverbeschichtung von Weikstticken (W), die dureh eine DurchtrittsSfif- 
nung (16;19) fiir die Werkstttcke in einer Stimwand (14;20) transportiert und innerhalb 
der Kabine automatisch beschichtet werden, wobei in der Kabine ein Unteidruck er- 
zeugbar ist und mindestens ein Handbeschichtungsplatz voi^esehen ist, dadurch g e k 
ennzeichnet,daBder Handbeschichtungsplatz (30;40) in Tiansportrichtung (T) 
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der Werkstttcke (W) gesehen jenseits und benachbart der DurchtrittsSffiiung (16) an- 
geordnet ist 

Kabine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBder Handbeschich- 
tungsplatz (30) stromaufwarts von einer ersten DurchtrittsQf&ung (16) geiegen ist. 

Kabine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daCein weiterer Handbe- 
schichtungsplatz (40) stromabwarts von einer zweiten Durchtrittsoffiiung (19) fur die 
WerkstUcke (W) in einer zweiten Stimwand der Kabine vorgesehen ist. 

Kabine nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daB eine Absaugleitung 
(50) aber eine AbsaugSffiiung (52) unterhalb des Standbodens (34) in der Stimwand 
(14;20) in den Kabineninnenraum miindet. 

Kabine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB derjenige Handbe- 
schichtungsplatz (30) erne groBere Abmessung (L) in Transportrichtung (T) hat, der 
benachbart der Stimwand (14) mit der Absaugoffiiung (52) geiegen ist. 

Kabine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Oder jede Durchtrittsoffiiung (16;19) zum Reinigen der Kabine von einer Tiir (18) 
voschlieBbar ist. 

Kabine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch g e k e n n z e i c h n e t, daB der 
Oder jeder Handbeschichtungsplatz (30,40) einen Standboden (34,44) und eine parallel 
zur Transportrichtung (T) der Werkstucke angeordnete ROckwand (36,46) aufweist 
und daB der Standboden (34,44) von der gegenuber der Rttckwand liegenden Seite aus 
firei zugSnglich ist. 

Kabine nach Anspmch 7, dadurch gekennzeichnet.daflmitder Rtickwand 
(36,46) eine TeUUberdachung (38,48) des oder jedes Handbeschichtungsplatzes inte- 
griert ist. welche die Transportbahn (T) ftlr die WerkstQcke (W) in und durch die Ka- 
bine fi«ilgfit 
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Kabine mch einem der Ansprfiche 1 bis 8. dadurch g e k e n n z e i c h n e t. dafi Lam- 
pen zum Beleuchten des Beschichtungsortes des oder jedes Handbeschichtungsplatzes 
(30,40) auBen an der Kabine angebracht sind. 
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Zusammenfassung 

Kabine zur Pulverbeschichtung von Werkstucken 

Bine Kabine zur Pulverbeschichtung von Werkstucken, die durch eine Durchtrittsofi&iung fur 
die WerkstUcke in einer Stimwand transportiert und mittels automatischer Spriihvorrichtun- 

•m innerhalb der Kabine beschichtet werden, wobei in der Kabine ein Unterdruck herrscht. 
If mindestens einen Handbeschichtungsplatz in Transportrichtung der Werkstucke jenseits 
und benachbart der Durchtrittsoffiiung zum Handbeschichten von Werkstucken auBerhalb der 
Kabine, was einerseits Of&ungen in den Seitenwanden der Kabine zum Handbeschichten der 
Werkstucke von der Seite der Kabine her eriibrigt und andererseits einen praktisch unbe- 
grenzten Freiraum beim Handbeschichten eroffiiet. 
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